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Mesures Gamme Remise des diplômes Précision
Lacune dans l'aménagement 0,7-4mm 0,1mm ±0,1mm
Désalignement interne 0-30mm 1mm ±0,5mm
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1-Pointe de mesure de type L
2-Lame
3-Mors de mesure
4-Vis de blocage

Mesure :
1. Espace d'ajustement : Mesurer l'écart d'ajustement d1 comme indiqué sur la (fig.1), obtenir la 

lecture (fig.2), la lecture d1=1,50mm.
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Lecture : 1,50 mm

Lecture : 5,0mm
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2. Désalignement interne : Mesurez le désalignement interne d2 comme sur la (fig.3) ci-dessous, la 
lecture d2=5,0mm.

    Remarque : en mode de mesure, le réticule '1' signifie le zéro, la graduation est de 1 mm.
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Remarque : La règle doit être perpendiculaire à la pièce pour garantir un résultat précis.

INSTRUCTIONS DE FONCTIONNEMENT
Jauge de soudage de tubes 4841-1


